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A. ZAKLADNIi INFORMACE
A.1 Strucny popis a predpokladané poutiti Siciho stroje

Jednojehlovy plochy stroj se spodnim ponornym a jehelnim podavanim. Stroj je vybaven
horizontdlné uloZzenym, standardnim chapacem (civka 21 mm). Integrovanym tichym a
uspornym servomotorem a LED osvétlenim. Odstfih niti, programovatelné zapositi a zdvih
patky se ovldada pomoci kladvesnice na stroji. Centrdlni mazani se suchou jehelni tyci
zabranuje moznému uspinéni vyrobku od oleje. Vyuziti stroje je zejména pfi Siti stredné
silnych az silnych materialQ. Ke stroji existuje vybaveni, jehoz pouZitim a pfenastavenim
stroje Ize tento model pouzivat jen se spodnim ponornym podavanim a potom ho pouzivat
na Siti i lehkych materialG.

6 GF-1107-147 MH MP02300CZ_220518




ANITA ©

A.2 Technické parametry

Model

GF-1107-147 MH

Pocet jehel 1

Pouziti Stfedné tézké az tézké materialy
Druh stehu Vazany dvounitny

Délka stehu 4 mm

Zdvih patky ruéni pakou 7 mm

nebo solencidem 11 mim

Systém jehly 134

Sila jehly Nm. 65-110 *

Chapac Horizontalni osa, civka #21mm
Mazani Automatické se suchou jehelni tyci
Lubrikacni olej M22

Pohon Integrovany servomotor
Hmotnost hlavy 55 kg

Hmotnost podstavce 25 kg

Prichozi prostor hlavy stroje 300 x 135 mm

Rozmér zakladni desky stroje 515 x 180 mm

Prikon stroje 550 W

PUdorysné rozméry stroje
(v€etné podstavce)

1070 x 550 mm

vyuziti stroje a standardnich
podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 600—-800 mm
Vys_k’a stroje (vcetné nitového 1530 mm
stojanku)
Ekvivalentni hladina

. v Eno.
akustického tlaku pfi 50% 73dB/ A

Maximalni rychlost Siti

4 000 stehd/min **

* Na jehlu Nm. 90 je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé.

**Uvedena hodnota rychlosti Siti nesmi byt prfekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu stroje.
Nelze zarudit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v zavislosti na
pouZzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu.
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B. BEZPECNOSTNi OPATRENi A BEZPECNOSTNi PRVKY

B.1 Vseobecné bezpecnostni instrukce

- Pred pouzitim stroje si dukladné prectéte tento manual, navod k pouZzivani )
a navod k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni &
hodnoty a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

- Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné pouzit.
- Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

- Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym
krytem.

- Pfi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni
a odchodu od stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, ptipadné hlavnim vypinacem.

- Pred Cisténim stroje nebo Udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zdsuvky.
-V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
- Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

- Neupravujte stroj Zzadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

-V pfipadé poskozeni bezpecnostniho stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

- Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych ¢asti odévl a vlasa.

- Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2 Bezpecnostni instrukce pfi dodani )
- Pfivybalovani se fidte znackami na obalu. / \

{C—

- Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pripadné zdvady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

B.3 Bezpecnostni instrukce pfi instalaci a udrzbé
- Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

- Zasahovat do elektrickych obvod( mlZe pouze proskolenad osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

- Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jiSténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potiebnou pro spolehlivy vykon stroje.

- Zapojte spravné uzemneéni.

- Je prisné zakdzano pripojovat veskeré konektory pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpedi poskozeni elektrickych soucasti a pohond.

- Je-li nutno demontovat néktery z krytQ, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

- Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.
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- Stroj md byt vzddlen od vysokofrekvencniho vinéni atransmiter(i radiovych vin.
V pripadé plsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem
muZe dojit k nespravné funkci.

B.4 Bezpecnostni instrukce pfi dennim provozu pro obsluhu f
- Nepfipojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryti odejmut.

- Prekontrolujte, zda nejsou posSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

- UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5 Pracovni prostiedi stroje
Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouiZivejte stroj tehdy, kdyzZ elektrické napéti pfesahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za ndsledujicich podminek:
- pracovniteplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C
C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vlhkost)

B.6 Podminky elektrické instalace stroje

A. Elektrické napdjeni \
- Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %. /_,
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

B. Elektromagneticka kompatibilita
- Poutzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti

vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.

C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motord.

Chrante fidici box nebo motory pfed postfikanim kapalinami.

B.7 Pokyny pro likvidaci stroje
Po ukonéeni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH 9
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C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU
C.1 Instalace olejové vany

3. 5mm

Y. amm

L
wlfod=

Obr. ¢, 3

Qbr. . 4

@)
<
v

Obr. €. 1 Do vyrezu platu vloZte gumové rohy @ a @ (smérem k obsluze vétsi, smérem od obsluhy
mensi).

Obr. €. 2 Celou olejovou vanu vloZte do vyrezu platu.

Obr. ¢. 3 Odstrarite ¢ervenou zatku @ z odvétrdvaciho ventilu.

Obr. €. 4 Do rohl olejové vany vloZte 4 kusy gumy @

Upozornéni: Pokud by stroj pracoval s neodstranénou zatkou ventilu, mohlo by dochazet k
nadmérné spotiebé oleje.

Obr. €. 5 VloZte gumy @ do vyrezu platu, nasadte zavés a cely stroj vloZte do pfipraveného
prostoru.

10
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C.2 Nastaveni vysky zdvihu patky pomoci kolenni

AN

vypinac.

paky

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

1. Standardni zdvih patky pomoci kolenni
paky je 10 mm.

2. pokud potfebujete nastavit zdvih vétsi
(max. 15 mm), nastaveni provedte pomoci
Sroubu jedna @

Upozornéni: Neprovozuijte Sici stroj, je-li
patka @ zvednuta 10 mm nebo vice od
jehelni tyce @v kontaktu s pritlacnou

patkou @

Obr.¢. 6
C.3 Instalace nitového stojanku
- . -
- [ A 1. Sestavte dle obrazku ¢&. 7
A, oD !

\ o U I 2. Stojanek vloZte do otvoru v pravém

R0 zadnim rohu platu a zajistéte matici @
4 > .ﬁh, .'.

Lo L o3 ! % .\ﬁ

iy l

MP02300CZ_220518
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C.4 Doplnéni oleje

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

) | @ |
® ﬁjr.‘ A
== 00
"‘---' _'I ‘.',::-’— N ‘il“:‘
= ) ‘_: : ‘.;‘z,:.‘. :-f"' > ('I\‘
- = =
/2‘-“ b'" +
\&/ |
.
© @

Obr.¢. 8

Naplnite olejovy zasobnik pro mazani chapace pred spusténim stroje.

=

Sklopte hlavu stroje a opfete ji elektromagnetem zdvihu patky o plat.
2. Odstrante zatku z otvoru @ a naplnite nddobku olejem dodanym se strojem.

3. Hladina oleje by méla sahat az k vyznacené lince olejové nadrze @ Je-li olejem naplnéna
neprimérené, nebude provedeno fadné mazani.

4. Hladinu oleje mizZete kontrolovat na olejoznaku @ a pfi praci s Sicim strojem doplfite olej v
pfipadé, Ze hladina oleje bude pod Urovni spodni vyznacené linky.

12 GF-1107-147 MH MP02300CZ_220518
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C.4.1 Nastaveni mazani chapace

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

oy

Pokles - Zvysieni

Obr. &9

Nastaveni mnozstvi oleje v chapaci se provadi §roubem@.

Postup nastaveni:
Utahnete-li Sroub @ (otocite Sroubem ve sméru hodinovych rucicek), mnozstvi oleje v chapadi se
zvysi. Pokud otocite Sroubem proti sméru hodinovych ruci¢ek, mnozstvi oleje v chapaci se snizi.

Pozor:
1. KdyZ pouzivate RP chapac (chapac pro suchou hlavu) pro typ SS, ujistéte se, Ze je Sroub az na
minimu - tak, aby se snizilo mnozZstvi oleje v chapacdi.

2. Nikdy nevypoustéjte olej z olejové nadrze, i kdyz je RP chapac (chapac pro suchou hlavu)
@pouiitv.

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH
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C.4.2 Uprava mnoistvi oleje

C.4.2.1 Ovéreni mnoistvi dodavaného oleje

a) Po tfiminutovém béhu stroje naprazdno vlozte kontrolni papir pod chapac stroje, a spustte stroj
na 5 sekund. Poté muZete ovéfit mnozstvi dodavaného oleje.

Obr, £ 10
b) Pro presné nastaveni doddvaného oleje ProuZek rozsttiknutého oleje
provedte vySe uvedenou kontrolu tfikrat.
A7 poté provedte nastaveni mnozstvi
dodavaného oleje otacenim Sroubu (1).
(jestlize je mnoizstvi oleje pfilis malé, mlze _!L i
dojit k zadfeni chapace, a tim k poskozeni MIN
stroje. V pfipadé velkého mnoistvi oleje
muaze dojit k jeho rozstfiku po Sitém
materialu.) Prouzek rozstiiknutého oleje
-
—t 2 mm
MAX
Obr. ¢. 11
C.4.2.2 Nastaveni mnoistvi dodavaného oleje
Otacenim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych rucicek mnoZstvi dodavaného
oleje roste, otacenim proti sméru pohybu
hodinovych rucicek mnoZstvi dodavaného —
oleje klesa. (/ )
| AR ‘
Obr. ¢. 12
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C.5 Nasazeni jehly

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

B —>»
a A
o
P
i Qbr. ¢. 13

Stroj pouziva jehlu o systému 134 (DPx5). Zvolte velikost jehly podle pouZité sily nité a typu
materialu.

1. Otocte rucni kolecko tak, aby jehelni ty¢ dosahla nejvétsiho bodu zdvihu.

2. Povolte Sroub @, vlozte jehlu do jehelni tyée tak, aby chapacovou drazkou A sméfrovala smérem
B.

3. VlozZte jehlu do otvoru v jehelni tyc¢i ve sméru Sipky (jehlu zatladte co nejvice do horni polohy).
4. Pevné utahnéte $roub (2).

5. Zkontrolujte, zda je drazka C na levé strané ve sméru D.

C.6 Vlozeni civky do pouzdra chapace

1. VloZzte civku do pouzdra chapace tak, aby
se civka otacela ve sméru Sipky.

2. VloZte nit do drazky A pod pfitlacné pérko
B. Civka se pfi vytazeni nité musi otacet ve
sméru Sipky (po sméru hodinovych rucicek).

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH 15
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C.7 Nastaveni délky stehu

&L 1. Na rameni stroje zvolte délku stehu pomoci

C kolecka @ ve sméru Sipky. PoZzadovana hodnota se
musi kryt s te¢kou A.
{?’.‘ Y

O A 2. Hodnoty jsou uvadény v mm.

E ‘F- — 3. Chcete-li snizit délku stehu, otocit koleckem proti

sméru hodinovych rucicek @

C.8 Pritlak patky

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte
hlavni vypinac.
B
‘

1. Povolte matice @, Pfi otaceni regulatoru @ ve

A
- sméru hodinovych rucicek (ve sméru A), se tlak se
( ] zvysi.
A | (] @ 2. Otacenim regulatoru proti sméru hodinovych

rucicek (ve sméru B), se tlak snizi.

99 ¢ ﬁ‘: 3. Po nastaveni utahnéte matici (2).
|| [ 4. Obecné plati, Ze standardni vyska je 32 az 34 mm
e oo 216 (4,5 kg).

C.9 Navleéeni horni nité

4 /\ Upozornéni: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte
EY .

.

hlavni vypinac.

{Pozn
nenechavejte
i nit ples sekd
A)

Obr. & 17/
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C.10 Navleceni spodni nité

L =P

Qbr, £, 1%

1. Vlozte civku do navijete (1), civku vkladejte tak dlouho, dokud neptjde dal.
2. Protahnéte spodni nit, vytahnéte z civky na pravou stranu zavitu stojanu. Nasledné nékolikrat
otocte ve sméru hodinovych ruci¢ek na konec civky. V pfipadé hlinikové civky po otoceni ve sméru

hodinovych rucicek otocte nékolikrat proti sméru hodinovych rucicek.

3. Pritlacte packu @ve sméru A a spustte Sici stroj. Civka se otaci ve sméru C a spodni nit se naviji.
Jakmile je civka navinuta, navijeni se automaticky ukondi.

4. Pti vyjimani drzak nejprve vyklopte a poté pouzdro vyjméte.

5. Pro nastaveni vinuti civky uvolnéte Sroub @ a posunite packu @ve sméru A nebo B. Poté
utahnéte Sroub @ Smérem A: Pokles, smérem B: Zvy3eni.

6.V ptipadé, Ze spodni nit neni navinuta rovhomérné na civku, uvolnéte matici @ a upravte stav
otocenim napinaciho disku @

Po nastaveni utahnéte matici @

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH 17
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C.11 Napéti nité

Obr. ¢, 20

C.11.1 Nastaveni napéti horni nité
1. Otacenim napinace @ve sméru hodinovych rucicek (ve sméru A) bude nit kratsi.

2. Otdcenim napinace @proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru B) bude nit delsi.
3. Otdc¢enim napinace @ ve sméru hodinovych rucicek (ve sméru C), bude napéti nité vétsi.

4. Otacenim napinace @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru D), bude napéti nité mensi.

C.11.2 Nastaveni napéti spodni nité
1. Otacenim Sroubu @ ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru E), bude napéti nité vétsi.

2. Otacenim Sroubu @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru f), bude napéti nité mensi.

18 GF-1107-147 MH MP02300CZ_220518
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C.12 Navleceni nité

Obr. &, 21

C.12.1 Zména napéti nité
1. Uvolnéte Sroub @

2. Otacenim Sroubu @ ve sméru hodinovych rucic¢ek (ve sméru A), se napéti nité zvysi.

3. Otacenim @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru B), se napéti snizi.

C.12.2 Nastaveni tuhosti vyrovnavaci pruziny napéti nité
1. Uvolnéte Sroub @ a odstrante napéti nité @

2. Uvolnéte 3Sroub @
3. Otocenim Sroubu @ ve sméru hodinovych rucicek (ve sméru A), se napéti zvysi.

4. Otocenim Sroubem @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru B), napéti se snizi.

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH
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C.13 Nastaveni vodice niti

A A Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

|y
_._al 73 -

Qbr, €, 22
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C.14 Nastaveni pozice jehly pfi zastaveni

A A Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.
BL___@&
W EEEm OF '®)
W EE00 &
W D) & / _\
) [+ [~ [©] , \
) ] A B

C.14.1 Pozice zastaveni po odstfihu nité.

Kdyz se jehla zastavi v horni poloze, nitova paka musi byt v nejvyssi poloze.

Dbr.C. 24
C.14.2 Dolni poloha zastaveni
Pokud se zastavi jehla ve spodni poloze, jehla dojde do nejnizsi polohy a vrati se cca o 2 mm nahoru.
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D. MAZANI

A A Varovani: Pfed zahdjenim prace vypnéte napajeni, aby nedoslo k nehodé.

4
Obr. €. 25
a-l'ng.
a0}
-
U
X4 (r
‘ '\,-
©)
- - Obr. &. 26

Zatka Z: pribézné kontrolujte hladinu oleje na ukazateli U, ktery se nachazi na pravé strané hlavy
stoje. Je zde vyobrazeno minimalni a maximalni mnozZstvi oleje.

Doplnéni oleje
Odejméte zatku Z a do otvoru nalijte olej. Nyni se jiZ orientujte podle ukazatele oleje U.
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E. NASTAVENI STROJE
E.1 Nastaveni pedalu

A A Varovani: Pfed zahdjenim prace vypnéte napajeni, aby nedoslo k nehodé.

Obr. ¢. 27

E.1.1 Instalace tahla motoru

Posunte pedal (3) doprava nebo doleva, jak je zndzornéno Sipkami. Paka snimace rychlosti motoru (1)
a tahlo (2) mély byt kolmo vici pedalu.

E.1.2 Nastaveni Uhlu pedalu

Sklon pedalu Ize jednoduse nastavit pomoci zmény délky tahla. Povolte nastavovaci Sroub (4) a
nastavte poZzadovanou délku tahla.

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH 23
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E.1.3 Funkce pedalu

Obr. ¢, 28

Pedadl je ovladan nasledujicimi ¢tyrmi kroky:
1. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu lehce, stroj pobéZi s nizkymi otackami (B).

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu silné, stroj pobézi s vysokymi otackami (A).
3. Pokud vratite pedal do plvodni pozice, stroj se zastavi (C).
4. Pokud Uplné seslapnete zadni ¢ast pedalu, stroj vykond odstfih nité a zdvih patky (D).

E.2 Funkce zpatkovaciho tlacitka

Qbr. ¢ 29

1.V pribéhu siti stlacte zpatkovaci tlacitko (1). Tim dojde ke zpétnému Siti, které probiha po celou
dobu, kdy je tlacitko stisknuto.

2. Polohu tladitka @ sniZite uvolnénim Sroubu @
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E.3 Vlozeni jehly

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jehelni tyc¢i drazkou umisténou vlevo.
Jehlu zatlaéte co nejvice do horni polohy. Nakonec dotdhnéte

Sroub (3). (obr. ¢. 30)

E.4 Nastaveni vysky jehelni tyce

Odstrante pryzovy kryt (4) z otvoru v celni desce.
Otacenim rucniho kola uvedte jehelni ty¢ do horni Uvrati.
Uvolnéte Sroub (5). Znacku (7) na jehelni ty¢i uvedte do
zakrytu s dolnim koncem pouzdra (6), a dotdhnéte sroub
(5). Nakonec nasadte pryzovy kryt (4). (obr. ¢. 31)

E.5 Nastaveni zachazky chapace

Dolni znacku na jehelni tyéi (1) uvedte do zakrytu s dolnim
koncem pouzdra (6). Povolte Srouby (2). Hrot chapace (3)
nastavte do osy jehly. Vzdalenost hrotu chapace od jehly
musi byt nastavena 0,05mm - 0,10mm. Nakonec
dotahnéte Srouby (2). (obr. ¢. 31)

E.6 Nastaveni mazani nitové paky

KdyZ je znacka (2) na hlavé Sroubu (1) v zakrytu s osou
otvoru (3), je dodavano maximalni mnozZstvi oleje. Otacenim
Sroubu ve sméru pohybu hodinovych rucicek mnoZstvi

dodavaného oleje klesa. (obr. ¢. 32)

=
‘\_/

/
/
/

COor, €, 31

Obr. €. 32

MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH
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E.7 Vyména pevného a pohyblivého noze

E.7.1 VYMENA POHYBLIVEHO NOZE

Otacenim rucniho kola uvedte jehlu do horni dvrati. Odstrante stehovou desku a dva Srouby (2).
Nasadte novy n(z (1), dotdhnéte Srouby (2) a stehovou desku. (obr. 33)

@

Obr.€.33

E.7.2 VYMENA PEVNEHO NOZE

A. Odstrante Sroub (2), spolu s podloZzkou (3) a palcem (4). Nakonec odstrante Sroub (5) a vyjméte
pevny nGzZ (1). Pfi nasazovani postupujte opacné (obr. ¢. 34).
B. Pfiotupeni noZe jej naostfete brusnym kamenem dle obr. €. 35.

Pevny niZ

1, -
) c @ Brusny kamen
@ br. €. 35

Obr.c. 34
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E.8 Nastaveni odstfihu niti

A A Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

Odstfih

(4) musi zasunout vedeni s rolnou (3) do vybrani ve vacce. Pokud tomu tak neni, povolte
Srouby (2) a provedte spravné nacasovani.

2. KdyzZ je rolna zasunuta (probiha odstfih), nezapomerite nastavit vali mezi rolnou a vackou
0,6-0,8 mm. V klidovém stavu musi byt mezi rolnou a vackou vile 0,5 mm.

3. Nastavte ostfi pohyblivého noze (8) tak, aby ve svém nejzazSim chodu bylo 0 0,2 az 0,5
mm za pevnym nozem (7).

4. Nastaveni provedte pakou (6) po povoleni Sroubu (5) Po spravném nastaveni Sroub (5)
opét utahnéte.
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E.9 Nastaveni podavace

0.6~0.7mm

Very thin matena's ' Feed dog I Needle plate

0.75~0.85mm

Normal matena's l =

Thick maleriats I v | i)

Obr. €. 37

E.9.1 Nastaveni vysky podavace

Po povoleni Sroubu (2) a otacenim objimky (1) mUzete nastavit vysku podavace. Kdyz je
nastavena maximalni délka stehu a podavac je v nejvyssi poloze, standardni vyska od
povrchu stehové desky k horni strané podavace je 0,6mm - 0,7 mm pro jemné materidly,
0,75 mm - 0,85 mm pro stfednia 1,0 mm - 1,2 mm pro silné materialy.

E.9.2 Nastaveni sklonu podavace

Sklon podavace se nastavuje otacenim
vystfedniku télesa podavace (A) ve sméru
Sipky pomoci Sroubovaku, po povoleni
Sroubu (B). Ota¢enim ve sméru nebo proti
sméru pohybu hodinovych rudicek se
sklon podavace zvysSuje anebo snizuje.

Obr. €. 38
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E.9.3 Nastaveni podavacich vacek

A A Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

— Obr. ¢. 39

Prostfednictvim Sroub( @ a @ nastavte elipsu podavace. Ridte se ukazateli @ a @ IdedIni elipsa
je vbodé 0.
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E.10 Nastaveni pfitlaku a vysky zdvihu pfitlacné patky

A A Varovani: Pfed zahdjenim prace vypnéte napajeni, aby nedoslo k nehodé.

snizit pFitlak

vysit piitlak

i “ 5.5mm
Horni hrana =
stehové desky Obr. €. 40
o
Obr. ¢. 41

A. Jak je uvedeno na obr. ¢. 35, odstrante
pryzovy kryt (2) z celniho krytu (1). Poté
spustte patku (3) na stehovou desku.
Povolte Sroub (4) a nastavte poZadovanou
vySku. Zdvihem drzdku pfritlacné tyce vyska
patky roste. Ru¢né zvednéte patku pdkou
(5), abyste nastavili 5,5mm vzddalenost mezi
dolni hranou patky a horni hranou stehové
desky.

B. Otacenim Sroubu (6) ve sméru pohybu
hodinovych rucicek pfritlak patky roste, a
naopak, otdcenim Sroubu proti smeéru
pohybu hodinovych ruci¢ek pfritlak patky
klesa. Po nastaveni dotahnéte matici (1) dle
obr. ¢. 35

C. Povolte sroub (1) a nastavte vysku nebo
Uhel patky. Po nastaveni Sroub opét peclivé
utahnéte (obr. ¢. 36)
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E.11 Zména typu podavani
Model GF-1107-147 MH umoznuje nastavit dva zplsoby podavani materidlu:

1) podavacem a jehlou (spodni ponorné a jehelni podavani) Takto je stroj dodan
z naseho zdvodu. Tento zpUsob podavani je vhodny pro Siti stfedné silnych nebo
silnych material(, nebo v pfipadé, Ze po sobé materialy klouzou. Jehla propichne
poddvané vrstvy materidlu, tim je mezi sebou zafixuje a spole¢né s podavacem
materidl posune. Materidl je tedy posouvan, kdyz je jehla zapichnuta v materialu.

2) jen podavacem. (spodni ponorné poddavani) Na tento zplsob poddavani Ize stroj
presridit. Tento zpUsob podavani je vhodny pro Siti slabSich materialQ, které po sobé
neklouZou. Materidl je posouvdn jen podavacem, kdyzZ je jehla mimo materidl.

Pod ¢elnim krytem naleznete tdhlo €.2, kterym se rezim voli.
Pokud je propojeno s pakou ¢€.1 je stroj v rezimu ponorného a jehelniho podavani.

Pokud je tahlo ¢.2 propjeno s drzakem €.3, je jehelni podavani blokovano a stroj je v rezimu
spodniho ponorného podavani.

ﬁ}_
A

Oy
- N

Zménu typu podavani svérte kvalifikovanému technikovi. Na stroji se musi provést
vyména stehové desky, podavace a patky. Déle je potieba provést ustaveni podavace,
jehly vici stehové desce a nastavit ¢asovani podavani viici jehle. Jedna se o odbornou
¢innost, kterou béZzny uzivatel nezvladne. Kontaktujte svého dodavatel Siciho stroje.
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F. MANIPULACE SE STROJEM

POZOR pfi pfenaseni nebo umistovani Siciho stroje.

Pokud potiebujete hlavu stroje premistnit délejte to vzdy ve dvou osobach.
Pro stroj si pfipravte ¢istou,rovnou a pevnou plochu.
Stroj neodkladejte na okraj stolu, hrozi nebezpeci padu.

Obr. £, 42
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G. NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

G.1 Technické parametry

Model Garudan AC Servo Control System 15A
Napajeni 1x230V / 50Hz

Vykon 550 W

Max. rychlost 5000 st./min

G.2 Bezpecnostni opatieni

WO N R WDN e

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Pfed pouZitim stroje si dikladné preététe tento navod k pouZivani
Instrukce na vSech bezpecnostnich Stitcich je nutno dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat, uvadét do provozu a spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otackach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) Pripojeni ¢i odpojeni konektorl na ovladacim panelu.
2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
Opravy a dikladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.
Nevystavujte stroj pfimému slunec¢nimu svétlu a teplotdm niZznim nez 5°C a vy3sim nez 45°C.
Nepfipojujte stroj v blizkosti tepelnych zdrojt
VIhkost vzduchu nesmi byt nizsi nez 30% a vyssi nez 95%.
Neprovozujte stroj v prasném prostiedi nebo v prostredi, které je nachylné ke korozi.

Pokyny pro likvidaci
Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.
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G.3 Poutziti ovladaciho panelu

Zvétéeni e Sekce A, B,C, D, E,F, G, H: zvyseni poétu nastavenych steh(
hodnoty e Zvyseni Cisla parametru pfi vybéru parametru

e ZvétSeni hodnoty pfi nastaveni hodnoty parametru
Zmengeni e Sekce A, B, C, D, E,F, G, H: sniZzeni po¢tu nastavenych steh(
hodnoty @ e Snizeni Cisla parametru pfi vybéru parametru

e Zmenseni hodnoty pfi nastaveni hodnoty parametru
Vstup do e  Pfizapnutém stroji v klidovém stavu stisknéte tuto klavesu pro
parametrt / E vstup do rezimu nastaveni uZivatelskych parametra.
navrat bez e Pro vstup do rezimu nastaveni pokrodilych parametrd vypnéte stroj,

ulozeni stisknéte a drzte kldvesu, nasledné zapnéte stroj.

e Zakladni displej: slouZi k prechodu na nastaveni parametru
zvoleného programu

Nastaveni / . ‘. , Ly

potvrzen S e Volba &isla uZivatelského parametru: potvrzeni Cisla parametru a
prechod na nastaveni hodnoty parametru

parametru

e Nastaveni hodnoty uZivatelského parametru: potvrzeni nastavené
hodnoty parametru

Sekvence nastaveni parametrti zvoleného programu:

3333@3333 3333

ABCD

Na zakladnim displeji nastavite parametry zapositi A, B, C, D, po stisku klavesy nastavujete
parametry programu E, F, po dalSim stisku pak G, H (viz grafické ikony jednotlivych klaves).

N
=

Pocatecni s v vers
vers Provede pocatecni zapositi a to 1x, resp. 2x sem a tam.
zapositi 1A
‘va "va
Koncové , vers
vers Provede koncové zapositi a to 1x, resp. 2x sem a tam.
zapositi

Po seslapnuti pedalu zacne stroj Sit. Po uvolnéni se stroj zastavi. Po

Normalni Siti C _y Y , . . i
Uplném zpétném seslapnuti patou stroj odstfihne nit.
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Po seslapnuti pedalu stroj D-krat (max. 15x) zazavoruje a odstfihne. Pro

147
Zavorovani v preruseni akce seslapnéte pedal patou. Hodnotu D nastavite po stisku
25 |
klavesy H=d.
nn
A
F 1. Po seslapnuti bude stroj Sit sekce E, F, G, H.
r
" ens) 2. Po uvolnéni pedalu se stroj béhem Siti sekce zastavi, po opétovném
Programové - rouvolneni p > J po op
it seSlapnuti bude pokracovat.
3
£y G 3. Pokud je parametr P10 nastaven na ON, stroj bude Sit bez pteruseni a
na konci odstfihne.
Tlacitko pro nastaveni zastavovaci pozice jehly:
Zastavovaci " . ) o 5
pozice jehly Vi e Pokud LED sviti, stroj zastavuje s jehlou nahore
e Pokud LED nesviti, stroj zastavuje s jehlou dole (v materidlu)
Odstfih Zapnuti nebo vypnuti funkce odsttihu.

Zapozicovani

=M%

jehly nahoru / Pfi rozesiti presune jehlu z dolni polohy do horni nebo naopak

dola

Pozice e Stisknéte klavesu po dobu 3 sekund aZ do rozsviceni pfislusné LED —

pritlacné l LT patka jde automaticky nahoru po zastaveni motoru

patky po — e Stisknéte klavesu po dobu 3 sekund aZ do zhasnuti pfislusné LED —

zastaveni patka z(stava dole po zastaveni motoru

Pozice e Stisknéte kldvesu po dobu 3 sekund az do rozsviceni pfislusné LED —

pritlacné Fal patka jde automaticky nahoru po odstfihu

patky po &= e Stisknéte klavesu po dobu 3 sekund aZ do zhasnuti pfislusné LED —

odstfihu patka zUstdva dole po odstfihu

Pomaly f e Pokud pfislusna LED sviti, pomaly zacatek Siti je aktivovan

zacatek Siti e Pokud pfislusna LED nesviti, pomaly zac¢atek Siti je deaktivovan
Dostupné pouze pro programoveé Siti.

Siti e Pokud pfislusna LED sviti, stroj vZdy usije celou sekci E, F, G, H bez

programovych @ moznosti zastaveni.

sekci v celku

e Pokud pfislusna LED nesviti, je moZné kontrolovat zastavovani
v jednotlivych sekcich pomoci pedalu.

Aktivace Hema® , je signalizovana jednotlivymi LED nad displejem, poradi LED

odpovida poradi tladitek.

MP02300CZ_220518
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G.4 Nastaveni uzivatelskych parametrt

Pokud je ovladaci panel ve vychozim stavu, stisknéte klavesu P, které slouzi pro vstup do nastaveni
parametrd. Klavesy + a - slouZi k vybéru parametr(. Klavesa S slouZi pro vstup do jednotlivych
parametrl a nastaveni jejich hodnoty. Nasledné znovu stisknéte klavesu S pro potvrzeni hodnoty
parametru a ndvrat zpét.

Vychozi .
Parametr |Funkce parametru Rozsah ¥ .| Popis
nastaveni
PO1 Max. rychlost $iti (ot/min) 100-3500 3500 Maximalni rychlost Siti
P02 Ktivka zrychleni (%) 10-100 80 Nastaveni krivky zrychleni
Jehla nahofte (UP)/dole UP: Jehla zastavi v horni poloze
PO3 (DOWN) UP/DN DN DN: Jehla zastavi ve spodni poloze
P04 Rychlc.)st pocatecniho zapositi 200-3200 1000 Nastaveni rychlosti pocatecniho zapositi
(ot/min)
Rychlost ki &h Sitf , . . -
P05 ve c.’St oncoveho zapositi 200-3200 1000 Nastaveni rychlosti koncového zapositi
(ot/min)
P06 Rychlost zavorovani (ot/min) 200-3200 2000 Nastaveni rychlosti zavorovani
P07 Pomaly start (ot/min) 200-1500 400 Rychlost pomalého startu pfi Siti
P08 :tc;cr(tez stehii pfi pomalém 0-99 2 Nastaveni poctu stehl pfi pomalém startu
Rychl &ho Siti -
P09 ychlost programoveho sitl |4 1509 3500 | Rychlost programového &iti
(ot/min)
ON: Funkce automatického koncového zapositi
Automatické koncové zapositi Sﬁj;ﬁﬂﬁi:;?oiekr;: streo:;amoveho Siti. Zapnuti
P10 (m0Ze zrusit funkci korekce ON/OFF ON ) N
stehu) OFF: Koncové zapositi nebude provedeno
automaticky po dositi, ale mize byt vyvolano
manualné pedalem.
J: Reverzni funkce je aktivovana, pokud stroj
e - bézi nebo je zastaveny
P11 Vybér médu zapositi /8 ! B: Reverzni funkce je aktivovana pouze pokud
stroj bézi
e . 0: MUZe byt libovolné zastaven a spustén
P12 Vzgztre?:.'ﬂg ?:th)jéiti 0-3 1 1: Automatické provedeni akce
P P 2, 3: NepouZito u GF-1107, plati pro jiné modely
CON: Po provedeni poc¢atecniho zapositi stroj
Vybér médu ukonceni pokracuje v Siti pfi sesSlapnutém peddlu
P1 N/STP N
3 pocatecniho zapositi CON/S co STP: Po provedeni poc¢atecniho zapositi stroj
zastavi
, ON: Funkce je zapnuta
P14 Pomaly start ON/OFF ON OFF: Funkce je vypnuta
0: pal-steh
1: jeden steh
P15 ReZim opravného Siti 0-4 2 2: prabézny pll-steh
3: pribézny jeden steh
4: pribézny jeden steh, rychly stop
P16 Rychlostni limit zapositi 0-3200 3000 NepouZito u GF-1107, plati pro jiné modely
P18 Ver\V/'n?m steh( po¢atecniho 0-200 131 Kompenzace cast|,A zaE)ov5|t,| na zaéatku,
zapositi 1 0 -> 200 postupné zpoZzdéni
- i Z4sti B . =
P19 Vyrovnani steh(l pocatec¢niho 0-200 165 Kompenzace ¢asti B zapositi na zacatku,

zapositi 2

0 - 200 postupné zpozdéni
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Vychozi .
Parametr | Funkce parametru Rozsah Y .| Popis
nastaveni
Vybér médu béhu k 5h .. , .
P20 y ef.rfw u behu koncoveno 1-3 1 NepouZito u GF-1107, plati pro jiné modely
zapositi
P21 vPlo,zme pedalu pro spusténi 520
Siti
P22 Pozice pedélu pro zastaveni 30-1000 418
Servisni nastaveni - neménit
P23 Pozice pedalu pro zdvih patky 270
P24 Pozice pedalu pro odstfih niti 30-500 130
Vyrovnani steh(l pro zapositi Kompenzace ¢asti C zapositi na konci,
P25 na konci 3 0-200 101 0 -> 200 postupné zpozdéni
Vyrovnani stehd pro zapositi Kompenzace ¢asti D zapositi na konci,
P2 -2 151 N
6 na konci 4 0-200 > 0 -> 200 postupné zpozdéni
0: MUzZe byt libovolné zastaven a spustén
P28 Vybér médu béhu zdvorovani 0-3 1 1: Automatické provedeni akce
2, 3: NepouZito u GF-1107, plati pro jiné modely
P29 Hodnota zastaveni odstfihu 1-45 20
Momentova sila motoru pfi - e i
P30 Siti 0 Vétsi hodnota znamena vétsi silu, pfilis velka
y - — 0-100 nastavena hodnota maze zplsobit abnormalni
P31 orrvm.entO\./al sila motoru pfi 30 chovéni motoru.
odstfihu niti
P32 V}/rovnaru,stehu pro 0-200 95 Kompenzace caster / (Ezevlv?rovanl,
zavorovani 5 0 -> 200 postupné zpozdéni
Vyrovnani stehl pro Kompenzace &asti B / D zdvorovani,
P -2 1
3 zavorovani 6 0-200 > 0 - 200 postupné zpozdéni
A: Pri seslapnuti pedalu se automaticky spusti
Vybér médu programového programové Siti
P34 Siti AM A M: Ovladano pedalem, mUze byt libovolné
zastaveno a spusténo
, . 0: Funkce vypnuta
P36 Nastaveni funkce drzeni niti 0-11 5 1-11: Sila dr¥eni niti
0: Funkce vypnuta
Funkce odhazovace niti / 1: Zapnuta funkce odhazovace
P37 . . 0-11 8 - M v
Funkce ptidrZzovace niti 2-11: Zapnuta funkce pridrZovace — napéti se
postupné zvysuje
-~ - " ON: Funkce odstfihu zapnuta
P38 Vybér funkce odstfihu niti ON/OFF ON OFF: Funkce odstfihu vypnuta
Patka nahofe / dole UP: Patka se automaticky zvedne
P39 .. . . UP/DN DN N L ys .
pfi zastaveni stroje / DN: Patka zlistane dole (ovladano pedalem)
P40 Patka n:ihore / dole UP/DN DN UP: Po odst[|hu se patka autlor'natlcky zlvedne
po odsttihu DN: Patka zlistane dole (ovladano pedalem)
P41 Pocet usitych kust 0-9999 Zobrazeni poctu usitych kusl

MP02300CZ_220518
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Vychozi

Parametr |Funkce parametru Rozsah ,
nastaveni

Popis

NO1 Verze fidiciho systému

NO2 Verze operatorského panelu
NO3 Rychlost

NO4 Pedal AD

NO5 Uhel natoceni (horni pozice)
N06 Uhel natoéeni (dolIni pozice)
NO7 Napéti AD

N12 Pozice senzoru kolenni paky AD

P42 Informacni displej

CW: Ve sméru hodinovych ruci¢ek

P43 Smér otaceni motoru cew/ew cew CCW: Proti sméru hodinovych rucicek
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G.5 Seznam chybovych hlaseni

z

Kaod

Popis problému

Reseni

El

Chyba napajeni:
Proudové pretizeni nebo pfilis vysoké napéti

E2

Chyba napajeni:
PFilis nizké napéti

Vypnéte stroj a zkontrolujte napéti v rozvodné siti.
Pokud chyba pretrvava, vyménte ridici box,
pfipadné zavolejte servis.

E3

Chyba komunikace CPU s ovladacim panelem

Zkontrolujte spravné pripojeni ovladaciho panelu.
Pokud chyba pretrvava, vyménte fidici box,
pfipadné zavolejte servis.

ES

Chyba pripojeni pedalu

Zkontrolujte pedal a jeho pripojeni.
Pokud chyba pretrvava, vyménte ridici box,
pfipadné zavolejte servis.

E7

Zablokovany rotor motoru

Zkuste otacet ruénim kolem, pokud to neni mozné,
musite najit mechanickou pticinu zablokovani.
Zkontrolujte elektrické pripojeni enkodéru a
motoru.

Zkontrolujte, jestli je sitové napéti ve spravném
rozsahu a zda neni nastavena pfilis vysoka rychlost.
Pokud chyba pretrvava, vyménte fidici box,
pfipadné zavolejte servis.

E8

Rucni zpatkovani trva déle nez 15 sekund

MizZe se jednat jen o jednorazovou pfilis dlouhou
reakci elektromagnetu zpatkovani, zkuste stroj
restartovat.

Pokud chyba E8 pretrvava, zkontrolujte, zda neni
poskozena pdka rucniho zpatkovani.

E9
Ell
E14

Chyba signalu snimace pozice

Zkontrolujte spravné elektrické pripojeni snimace
pozice jehly.

Pokud chyba pretrvava, vyménte fidici box,
pfipadné zavolejte servis.

E10

Nadproud elektromagnetu

Vypnéte stroj a zkontrolujte, jestli neni poSkozeny
prislusny obvod.

E15

Proudové pretizeni modulu napajeni

Zkuste stroj vypnout a znovu zapnout.
Pokud chyba pretrvava, vyménte fidici box,
pfipadné zavolejte servis.

E17

Chyba ochranného spinace stroje

Zkontrolujte ochranny spinac

E20

Chyba pfi startu motoru (Spatny uhel natoceni)

Zkontrolujte elektrické pripojeni enkodéru a
motoru.

Pokud chyba pretrvava, vyménte fidici box,
pripadné zavolejte servis.

MP02300CZ_220518
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H. KATALOG NAHRADNICH DiLU
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H.1 MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (1/2)
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H.1 MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (1/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 20003404 Side plate 1
2 10008972 Screw SM3/16"x28 L=10 7
3 10022343 Arm Thread Guide 1
4 10008972 Screw SM3/16"x28 L=10 1
5 20003407 Thread Take- up Lever Cover 1
6 10012147 Rubber Plug 1
7 10013541 Screw SM11/64"x40 L=12 1
8 10008943 Rubber Plug 2
9 10012460 Rubber Plug 2
10 10012128 Rubber Plug 1
11 10009005 Screw SM11/64"x40 L=6.8 1
12 10012463 Screw SM11/64"x40 L=6.8 1
13 10022847 Needle Plate 1
14 10012135 Front Plate 1
15 10013706 Slide Plate ASM 1
16 10022846 Face Plate Packing 1
17 20006907 Pace Plate 1
18 10008972 Screw SM3/16"x28 L=10 3
19 10005468 Face plate Adorning 1
20 10008977 Rubber Plug 2
21 10008937 Arm Thread Guide B 1
22 10008973 Screw SM11/64"x40 L=6 1
23 10012142 Screw SM15/64"x28 L=9 2
24 10004374 Screw SM11/64"x40 L=4.8 2
25 10004373 Ruler Stop Seat 1
26 10010593 Screw SM15/64"x28 L=7.5 1
27 10008940 Arm Thread Guide A 1
28 10008973 Screw SM11/64"x40 L=6 1
29 10012143 Gear Box Packing 1
30 10012145 Gear Box Cover 1
31 10012146 Screw SM3/16"x28 L=15 10
32 10013000 Thread Tenston Asm 1
33 10012138 Gear Box Floater 1
34 10011049 Screw M4x8 4
35 10012142 Screw SM15/64x28 L=9 2
36 10012148 Back Plate 1
37 10012128 Rubber Plug 1
MP02300CZ_220518 GF-1107-147 MH 41
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H.1 MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)
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H.1 MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
38 10012136 Rubber Plug 1
39 10012139 Rubber Ring 1
40 10012141 Air-discharging 1
41 10012867 Thread Tension Guide 1
42 10011313 Screw M6x12 2
43 10022344 Revers Feed Solenoid Base 1
44 10013621 Revers Feed Lever Stopper 1
45 10012149 Screw 1
46 10008936 Saftey Label 1
47 10006157 Screw 4
48 10038018 Controll Box 1
49 10022342 Rulley Cover 1
50 10022848 Rlate 1
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H.2 MAIN SHAFT & THREAD TEKE-UP COVER COMPONENTS
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H.2 MAIN SHAFT & THREAD TEKE-UP COVER COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10012613 Coupling 1
2 10009187 Screw 10
3 10011227 Rubber ring 1
4 10012615 Coupling 1
5 10038017 Motor 1
6 10006157 Screw ASM. 4
7 10002436 Screw 2
8 20010974 Head wheel ASM. 1
9 10012497 Cog belt 1
10 10006241 Belt pulley 1
11 10025862 Bearing 1
12 10012668 Bearing bush 2
13 10013112 Driving wheel 1
14 10011062 Screw 2
15 10025881 Bearing 1
16 10012607 Crank 1
17 10010082 Screw 1
18 10005020 Screw 2
19 10010545 Screw 1
20 10012663 Main shaft 1
21 10036288 Needle DBx1 14# 1
22 10013181 Thread guide 1
23 10013182 Screw 1
24 10022347 Needle bar ASM. 1
25 10005745 Closing ring 1
26 10013590 Screw 2
27 10030286 Screw 1
28 10010590 Joint pin 1
29 10022346 Thread take-up lever Asm. 1
30 10005785 Connecting rod ASM. 1
31 10010586 Sliding block 1
32 10010537 Screw 1
33 10023444 Crank 1
34 10003607 Bearing 11
35 10005791 Thread take-up lever 1
36 10009784 Bearing 1
37 10005794 Pin 1
38 10010083 Screw 1
39 10005788 Connecting rod 1
40 10005786 Washer 2
41 10005747 Bearing 2
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H.3 HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (1/2)
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H.3 HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (1/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTyY
1 10012490 Pin 1
2 10012540 Feed bar driving crank 1
3 10010074 Screw 2
4 10010095 Screw 2
5 10012531 Feed bar ASM. 1
6 10022849 Feed dog 1
7 10010099 Screw 2
8 10013006 Shaft sleeve 1
9 10006134 Closing ring 1
10 10012162 Screw 2
11 10003290 Closing ring 1
12 10032116 Feed rocker shaft 1
13 10010066 Screw 1
14 10031259 Positioning finger 1
15 10012536 Oil seal 1
16 10012492 Crank 1
17 10013015 Screw 1
18 10010096 Pin 1
19 10005746 Feed adjusting 1
20 10010506 Screw 2
21 10012495 Rubber plug 2
22 10012532 Pin 2
23 10010087 Pin 1
24 10012459 Pin 1
25 10013590 Screw 5
26 10010075 Connecting plate 2
27 10012537 Connecting plate 2
28 10010071 Screw 1
29 10010069 Pin 1
30 10005787 Connecting rod 1
31 10005742 Cover plate 1
32 10010643 Screw 4
33 10012538 Oil seal 1
34 10025882 Bearing 1
35 10012535 Gear 1
36 10009187 Screw 2
37 10005792 Bearing 1
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H.3 HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (2/2)
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H.3 HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (2/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
38 10005740 Feed drive eccentric cam 1
39 10010678 Screw 2
40 10012462 Gear 1
41 10008862 Screw 2
42 10012489 Feed driving shaft 1
43 10012533 Oil seal 1
44 10026364 Bearing 1
45 10012501 Bearing bush 1
46 10010065 Screw 2
47 10005750 Cam 1
48 10010083 Screw 2
49 10005789 Crank 1
50 10012498 Pin 1
51 10005790 Closing ring 2
52 10005744 Bearing 1
53 10012503 Cover plate 1
54 10012534 Hook driving shaft 1
55 10010063 Oil wick 1
56 10010064 Screw 1
57 10012554 Gear 1
58 10012678 Shaft sleeve 1
59 10012423 Oil seal 1
60 10026221 Bearing 1
61 10012585 Bearing bush 1
62 10014503 Oil seal 1
63 10014463 Shaft sleeve 1
64 10013029 Oil seal 1
65 10013965 Hook 1
66 10025484 Bobbin 1
67 10006924 Bobbin case 1
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H.4 HANG LIFTER & TENSION RELEASE COMPONENTS
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H.4 HANG LIFTER & TENSION RELEASE COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QrTy
1 10006112 Presser foot ASM. 1
2 10010650 Screw 1
3 10014141 Bearing support 1
4 10013328 Presser bar 1
5 10013567 Screw SM11/64"x 40 L=15.8 1
6 10011887 Screw SM9/64"x 40 L=4 2
7 10013375 Collar 1
8 10022349 Presser guide bar bracket 1
9 10004473 Spring 1
10 10012426 Presser guide bar 1
11 10011023 Nut 1
12 10013325 Screw 1
13 10021342 Screw ASM. 1
14 10022351 Pin 1
15 10022855 Loosing line ASM. 1
16 10012130 Screw 3
17 10012445 Wire holder 2
18 10033588 Base plate 1
19 10012181 Screw 1
20 10022854 Tension Release Return 1
21 10003248 Closing ring 1
22 10022508 Spring 1
23 10030397 Connecting rod vertical 1
24 10005881 Fixing shutter 1
25 10012621 Screw 2
26 10022853 Lifting lever link 1
27 10010649 Closing ring 2
28 10012429 Guide plate 1
29 10012637 Screw 1
30 10005685 Hand lifter link ASM. 1
31 10022350 Pin 1
32 10012633 Screw 1
33 10013809 Hand lifter CAM ASM. 1
34 10010027 O-ring 1
35 10011064 Hand lifter 1
36 10010016 Screw 1
37 10022852 Lifting lever connecting rod 1
38 10005882 Screw 1
39 10013109 Screw 1

40 10013038 Closing ring 1
41 10012430 Screw 1
42 10012625 Nut 1
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H.5 THE NEEDLE BAR SWING COMPONENTS

ANITA ©
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H.5 THE NEEDLE BAR SWING COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10022509 Rocking base compl. 1
2 10022340 Bushing 1
3 10023449 Slide block guide 1
4 10003549 Bearing 1
5 10014395 Screw M4x14 1
6 10023454 Driving link 1
7 10022856 Link pin 2
8 10022363 Plug 4
9 10022354 Screw SM9/64”x 40 L=6 2
10 10022355 Driving crank front 1
11 10004611 Screw SM3/16"x 28 L= 12 1
12 10022338 Bushing 1
13 10022356 Needle feed shaft 1
14 10011284 collar 2
15 10022339 Bushing 1
16 10012014 Screw M5x4 2
17 10010030 Screw SM3/16"x 28 L=12 2
18 10012855 Nut M6x3.5 2
19 10022357 Needle feed rod cpmpl 1
20 10022359 Washer 2
21 10022353 Needle feed rod cpmpl 1
22 10014106 Bearing 1
23 10022358 Screw 1
24 10022858 Screw 1
25 10022857 Screw 1
26 10022360 Needle feed arm 1
27 10022362 Guide 1
28 10022361 Guide 1
29 10011794 Screw M4x10 2
30 10012507 Screw M3.5x10 2
31 10008105 Wick 1
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H.6 FEED ADJUST MECHANISM COMPONENTS
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H.6 FEED ADJUST MECHANISM COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTYy
1 10013870 Pin 1
2 10012459 Connecting pin 1
3 10013590 Screw 1
4 10010092 Screw 1
5 10012634 Connecting plate 1
6 10012681 Crank 1
7 10012629 Shaft sleeve 1
8 10012622 Oil seal 1
9 10003921 Screw 2
10 10012627 Closing ring 1
11 10013867 Adjusting shaft 1
12 10010095 Screw SM3/16"x 28 L=15.5 1
13 10012424 Crank 1
14 10012586 Shaft sleeve 1
15 10012620 Nut 1
16 10007795 Oil pipe 1
17 10031476 Spring 1
18 10012418 Connecting pin 1
19 10040562 Connecting plate 1
20 10012635 Pin 1
21 10013866 Pin 1
22 10010106 Nut 1
23 10010643 Screw SM9/64"x40 L=6 2
24 10012583 Adjustor 1
25 10012626 Shaft sleeve 1
26 10008862 Screw SM1/4"x40 L=5.8 2
27 10012428 Closing ring 1
28 20000150 Crank ASM. 1
29 10012638 Crank 1
30 10010095 Screw 1
31 10010287 Pin 1
32 10012578 Shaft sleeve 1
33 10012676 Spring 1
34 10012419 Reverse feed shaft 1
35 10014418 Knob 1
36 10010281 Screw SM3/16"x28 L=18 1
37 20003414 Reverse feed spanner 1
38 10009187 Screw 1
39 10010286 Screw bolt 1
40 10010240 O-ring 1
41 10013869 Spring 1
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H.7 PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT
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H.7 PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10012632 Oil reservoir 1
2 10012631 Knee lifter presser rod 1
3 10013102 Head Gasket 4
4 10002562 Bracket ASM. 1
5 10003896 Bracket 1
6 10002610 Screw 1
7 10002613 Screw 1
8 10024632 Connecting Rod ASM. 1
9 10008450 Knee pressing shaft | 1
10 10002559 Snap ring 3
11 10012677 Spring 1
12 10008465 Screw 2
13 10008464 Connecting Plate 1
14 10003890 Nut 6
15 10003895 Screw 2
16 10003898 Screw 2
17 10008463 Connecting Rod | 1
18 10008466 Knne pressing shaft Il 1
19 10008383 Connecting Rod Il 1
20 10009985 Knee pressing plate ASM. 1
21 10003894 Screw 1
22 10003897 Knee pressing plate holder 1
23 10003901 Knee pressing plater rod 1
24 10003900 Knee pressing plate rubber 1
25 10003891 Knee pressing plate 1
26 10004223 Knee pressing cover 1
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H.8 BOBBIN WINDER COMPONENTS
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H.8 BOBBIN WINDER COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10013875 Bobbin winder ASM. 1
2 10008773 Rubber ring 1
3 10004380 Screw 3
4 10013269 Screw 2
5 10011149 Thread cutter 1
6 10013064 Bobbin thread tension ASM. 1
7 10011158 Screw 1
8 10011200 Thread guide plate 1
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H.9 AUTOMATIC REVERSE FEED COMPONENTS
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H.9 AUTOMATIC REVERSE FEED COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10008934 Screw 1
2 10038021 Option Switch ASM. 1
3 10034506 Electromagnet ASM. 1
4 10012142 Screw 2
5 10012587 Washer 1
6 10012628 Crank Pin 1
7 10013538 Screw 1
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H.10 THREAD STAND COMPONENTS

. Qe ) vﬁ@ ) VY@@’@@ )
AN A

MP02300CZ_220518

GF-1107-147 MH

62



ANITA ©

H.10 THREAD STAND COMPONENTS
REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QrTy

1 10007130 Thread Stand ASM.

2 10004282 Column Cap 1
3 10004293 Column Pipe(Upper) 1
4 10003301 Screw M5x14 2
5 10003022 Washer 5
6 10002953 Nut M5 5
7 10004289 Thread Guide Pipe 1
8 10004285 Thread Guide Bushing 1
9 10004298 Thread Hanger(Upper) 1
10 10004286 Column Pipe Connector 1
11 10004291 Column Pipe (Lower) 1
12 10004290 Washer 16x30x1.5 2
13 10004295 Washer 16.5x27.5x3 2
14 10002953 Nut M5 1
15 10004288 Spool 2
16 10004287 Spool Cushion 2
17 10004281 Soft Cushion Of Thread Plate 2
18 10004299 Thread Plate 2
19 10003312 Screw M5x30 1
20 10004284 Thread Hanger(Lower) 1
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H.11 WIPER COMPONENTS
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H.11 WIPER COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTY
1 10034507 Wiper ASM. 1
2 10012631 Screw 2
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H.12 THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (1/2)
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H.12 THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (1/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10011422 Screw SM 9/6 4"x40L=4 1
2 10011421 Fixed Knife 1
3 10011497 Screw SM11/64"x40 L=9 3
4 10013154 Washer 2
5 10011584 Dispart Thread Shuttle 1
6 10013333 Screw SM3/16"x32L=14 1
7 10013024 Trimming Crank 2
8 10013013 Bushing 1
9 10012162 Screw M5x5 1
10 10013027 Bushing 1
11 10013044 Knife Shaft Connecting Bar 1
12 10011514 Screw 2
13 10013010 Crank Block 1
14 10010595 Screw M4x7.5 2
15 10013023 Fixed Plate 1
16 10009626 Screw M3x4.35 3
17 10013026 Knife Holder 1
18 10011588 ScrewSM11/64"x40L=4.7 2
19 10011494 Round Knife 1
20 10013045 Round Knife Bracket 1
21 10011578 Nut 1
22 10010736 Thread Trimmer Cam 1
23 10013465 Screw SM1/4"x40L=10 2
24 10013030 Spring 1
25 10014462 Bushing 1
26 10012162 Screw M5x5 1
27 10013008 Washer 1
28 10014196 Spring Cover 1
29 10013007 Trimming Crank Shaft 1
30 10008812 Spring 1
31 10008862 Screw SM1/4"x40L=5.8 1
32 10013878 Trimming Cam Crank ASM 1
33 10013038 Washer 1
34 10014460 Washer 1
35 10011650 Washer 1
36 10011697 Trimming Shaft 1
37 10013050 Loosing Plate 1
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H.12 THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (2/2)
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H.12 THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (2/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
38 10011605 Screw SM1/4"x28 L=12 1
39 10009471 Nut M4 2
40 10006131 Solenoid Base 1
41 10013046 Solenoid Connecting Shaft 1
42 10011845 Washer 1
43 10011606 Washer 1
44 10006137 Thread Trimmer Solenoid 1
45 10013590 Screw SM11/64"x40 L=4 1
46 10008834 Spring 1
47 10012467 Screw 1
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H.13 OIL LUBRICATION COMPONENTS
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H.13 OIL LUBRICATION COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTY
1 10000569 Floater ASM. 1
2 10008777 O-ring 1
3 10008782 Floateer case 1
4 10013048 Pipe stopper 1
5 10007806 QOil pipe 1
6 10008772 Oil sight window 1
7 10008943 Rubber plug 1
8 10008780 Oil inlet 1
9 10007806 Oil pipe 1
10 20007434 Oil filter ASM. 1
11 10008785 Pipe stopper 2
12 10007800 QOil pipe 1
13 10007800 Oil pipe 1
14 10008101 Oil wick 1
15 10012160 Pipe stopper 2
16 10030182 Oil connection ASM. 1
17 10013012 Nut 1
18 10007800 Oil pipe 1
19 10007800 QOil pipe 1
20 10008781 Pipe stopper 2
21 10008779 Qil connection 1
22 10008783 Screw 1
23 10010240 O-ring 1
24 10008972 Screw 2
25 10009469 Washer 2
26 10012669 QOil tank ASM. 1
27 10013025 Screw 1
28 10014461 O-ring 1
29 10014386 Plunger spring 1
30 10012609 Plunger 1
31 10022507 QOil felt presser 1
32 10013020 Oil felt 1
33 10012667 Screw 1
34 10012606 O-ring 1
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H.14 ACCESSORIE PART COMPONENTS
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H.14 ACCESSORIE PART COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QrTy
1 A Accessorie Bag Asm A 1
2 10012631 Knee Lifter Presser Rod 1
3 10004514 rame Support Bar 1
4 10010995 Screw Driver,Middle 1
5 10013185 Screw Driver,Small 1
6 10005639 Needle Thread Guide ASM 1
7 10010994 Screw Driver,Large 1
8 10005776 Frame Viinyl Cover 1
9 B Accessorie Bag ASM B 1
10 10006286 Rubber Cushion 2
11 10013113 Oil Reservior Seat 2
12 10003889 Nail 6
13 10004466 Hinge Compl 2
14 10013101 Oil Reservior Cushion 2
15 10025484 Bobbin 3
16 10013294 Oiler ASM 1
17 10004455 Oil Box 1
18 10034917 Needle 134R Nm110/18 3
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